[image: image1.png]-~y
Nova Company g

company.
000 cHosa Kownatin» 344091. Poctos-+a-[Jowy, yn. [pUpoaHan, 2M, 96/6 Ten (863) 308-90-99,
‘e-mail: boss@noval61.ru MHH 6162060879 KITN 616201001 OFPH 1116194011515




Анкета № 4
РЕАГЕНТНАЯ ОБРАБОТКА ВОДЫ ДЛЯ ЗАКРЫТЫХ СИСТЕМ ОХЛАЖДЕНИЯ
1. Общие сведения об организации
	Наименование:
	

	Адрес:
	

	Ф.И.О., должность ответственного лица:
	

	Тел./факс:
	

	E-mail:
	

	Дата заполнения анкеты:
	


2. Основные имеющиеся проблемы, обусловленные качеством воды

	Накипеобразование
	

	Коррозия
	

	Микробиологическое загрязнение
	

	Другое
	


3. Основные технические характеристики системы охлаждения
	Общий объем воды в системе, м3
	

	Расход подпиточной воды, м3/ч
	

	Наличие расходомера на линии подпиточной воды, возможность получения с него импульсного или аналогового сигнала
	

	Максимальная температура нагрева поверхности, ºС
	

	Тип теплоносителя:
	

	Муниципальная вода
	

	Умягченная вода
	

	Деминерализованная вода
	

	Другое
	

	Тип материала оборудования:
	

	Сталь
	

	Нержавеющая сталь
	

	Алюминий
	

	Медные сплавы
	

	Чугун
	

	Другое
	

	Применяемая реагентная обработка
	


4. Основные требования к программе реагентной обработки воды
	Возможность использования нитритов в составе ингибитора
	

	Возможность использования хроматов в составе ингибитора
	

	Возможность использования молибдатов в составе ингибитора
	

	Место сброса продувочных вод (при их наличии)
	

	Требования к качеству продувочных вод
	

	Другие экологические требования
	


5. Качество подпиточной воды и воды системы охлаждения
	Параметры
	Подпиточная вода
	Вода системы охлаждения

	
	мг-экв/л 

	мг/л

	мг-экв/л 

	мг/л


	Жесткость общая 
	
	
	
	

	Жесткость кальциевая
	
	
	
	

	ЩFF-щелочность по фенофталеину
	
	
	
	

	ЩMO – щелочность по метилоранжу 

	
	
	
	

	Хлориды 
	
	
	
	

	Сульфаты 
	
	
	
	

	Электропроводность,
S/cm
	
	

	Общее солесодержание

	
	

	рH
	
	


